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Conselleria d’Educacié, Investigacié, Cultura i Esport

Projecte de Decret /2016 d d , del Consell, pel qual s’estableix per a la Comunitat Valenciana el

curticulum del cicle formatiu de grau mitja corresponent al titol de Tecnic en Postimpressio i Acabats Grafics.
INDEX

Preambul

Article 1. Objecte i ambit d’aplicacié

Article 2. Curticulum

Article 3. Organitzaci6 i distribucié horaria

Article 4. Moduls professionals: Formaci6 en centres de treball

Article 5. Espais i equipament

Article 6. Professorat

Article 7. Docéncia en anglés

Article 8. Autonomia dels centres

Article 9. Requisits dels centres per a impartir aquests ensenyaments

Article 10. Avaluacié, promoci6 i acreditacid

Article 11. Adaptaci6 als distints tipus i destinataris de oferta educativa

Disposici6 addicional primera. Calendari d’implantacié

Disposicié addicional segona. Autoritzacié de centres docents

Disposicié addicional tercera. Requisits del professorat de centres privats o de centres publics de titularitat
diferent de 'administracié educativa

Disposici6 addicional quarta. Incidencia en les dotacions de despesa

Disposici6 transitoria tnica. Procés de transicio i drets de 'alumnat que estiga cursant el cicle formatiu establit
per a lobtencié del titol de Tecnic en Enquadernacié i Manipulats de Paper 1 Cart6, emparat per la Llei
Organica 1/1990, de 3 d’octubre, d’Ordenacié General del Sistema Educatiu

Disposicié derogatoria unica. Derogacié normativa

Disposici6 final primera. Aplicacié i desenvolupament

Disposici6 final segona. Entrada en vigor

ANNEX I. Moduls professionals

ANNEX II. Seqiienciacié6 i distribucié horaria dels moduls professionals

ANNEX TII. Professorat

ANNEX IV. Curriculum moduls professionals: Anglés Tecnic I-M i I1I-M



& GENERALITAT VALENCIANA
A\

ANNEX V. Espais minims
ANNEX VI. Titulacions academiques requerides per a la imparticié dels moduls professionals que conformen el

cicle formatiu en centres de titularitat privada, o d’administracions diferents de 'educativa

PREAMBUL
L’Estatut d’Autonomia de la Comunitat Valenciana estableix en article 53 que és de competencia exclusiva de la
Generalitat la regulacié i I'administracié de 'ensenyament en tota la seua extensid, nivells i graus, modalitats i
especialitats, en 'ambit de les seues competeéncies, sense perjui del que disposa Iarticle 27 de la Constitucid
Espanyola i les lleis organiques que, d'acord amb I'apartat 1 de l'article 81, la despleguen.
Una vegada aprovat i publicat en el Boltin Oficial del Estado el Reial Decret 1683/2011, de 18 de novembre, pel
qual s’estableix el titol de Tecnic en Postimpressié i Acabats Grafics. i se’n fixen els ensenyaments minims, els
continguts basics del qual representen el 55 per cent de la duraci6 total del curriculum d'aquest cicle formatiu,
establida en 2.000 hotes, en virtut del que disposa l'article 10 apartats 11 2 de la Llei Organica 5/2002, de 19 de
juny, de les Qualificacions i de la Formacié Professional, els articles 6.2, 6.3, 39.4 1 39.6 de la Llei Organica
2/20006, de 3 de maig, d’Educacio, i el capitol I del titol I del Reial Decret 1147/2011, de 29 de juliol, pel qual
s’estableix l'ordenacié de la formaci6é professional del sistema educatiu, és procedent, tenint en compte els
aspectes definits en la normativa anteriorment mencionada, establir el curticulum complet d’aquests nous
ensenyaments de Formacié Professional Inicial vinculats al titol mencionat en I'ambit d’aquesta comunitat
autonoma, i ampliar i contextualitzar els continguts dels moduls professionals i respectar el perfil professional
d’aquell.
En la definici6 d’aquest curriculum s’han tingut en compte les caracteristiques educatives, aixi com les
socioproductives i laborals, de la Comunitat Valenciana a fi de donar resposta a les necessitats generals de
qualificaci6 dels recursos humans per a la seua incorporaci6 a 'estructura productiva de la Comunitat Valenciana,
sense cap perjuf a la mobilitat de 'alumnat.
S’ha prestat especial atencié a les arees prioritaries definides per la disposicié addicional tercera de la Llei
Organica 5/2002, de 19 de juny, de les Qualificacions i de la Formacié Professional, per mitja de la definicié de
continguts de prevenci6 de riscos laborals, que permeten que tot 'alumnat puga obtindre el certificat de Tecnic
en Prevencié de Riscos Laborals, Nivell Basic, expedit d’acord amb el que disposa el Reial Decret 39/1997, de 17
de gener, pel qual s’aprova el Reglament dels Serveis de Prevencid, i incorporar en el curriculum formacié en la
llengua anglesa per a facilitar la mobilitat professional a qualsevol pafs europeu.
Aquest curriculum requereix una posterior concrecié en les programacions que 'equip docent ha d’elaborar, les
quals han d’incorporar el disseny d’activitats d’aprenentatge i el desenvolupament d’actuacions flexibles que, en el
marc de la normativa que regula 'organitzacio dels centres, possibiliten adequacions particulars del curriculum en
cada centre docent d’acord amb els recursos disponibles, sense que en cap cas supose la supressié d’objectius que
afecten la competencia general del titol.

Fent as de les competéncies de l'article 53 de Estatut d’Autonomia de la Comunitat Valenciana, oit el Consell



& GENERALITAT VALENCIANA
A\

Valencia de Formacié Professional, consultats els agents socials, a proposta del conseller d’Educacio,
Investigacié, Cultura i Esport, amb el preceptiu dictamen del Consell Escolar de la Comunitat Valenciana,

oit/d"'acord amb el Consell Juridic Consultiu de la Comunitat Valenciana, i amb la deliberacié previa del Consell,

en la reuni6 del dia d de 201_,

DECRETE

Article 1. Objecte i ambit d’aplicacié

1. El present decret té per objecte establir el curriculum del cicle formatiu de grau mitja vinculat al titol
de Teécnic en Postimpressié 1 Acabats Grafics., tenint en compte les caracteristiques socioproductives, laborals i
educatives de la Comunitat Valenciana. A aquests efectes, la identificacié del titol, el perfil professional que esta
expressat per la competencia general, les competencies professionals, personals i socials i la relacié de
qualificacions i, si és el cas, les unitats de competencia del Cataleg Nacional de Qualificacions Professionals, aix{
com Pentorn professional i la prospectiva del titol en el sector o sectors sén els que es defineixen en el titol de
Técnic en Postimpressié i Acabats Grafics, determinat en el Reial Decret 1683/2011, de 18 de novembre, pel
qual s’estableix el mencionat titol i els seus ensenyaments minims.

2. Bl que disposa aquest decret sera aplicable en els centres docents que desenvolupen els ensenyaments
del cicle formatiu de grau mitja de Técnic en Postimpressié i Acabats Grafics., ubicats en I'ambit territorial de la

Comunitat Valenciana.

Article 2. Curriculum

1. La duracié total del curriculum d'aquest cicle formatiu, incloent-hi tant la carrega lectiva dels moduls
professionals com la carrega lectiva reservada per a la docéncia en anglés, és de 2.000 hores.

2. Els objectius generals, els moduls professionals i els objectius dels dits moduls professionals,
expressats en termes de resultats d’aprenentatge i els criteris d’avaluacid, aixi com les orientacions pedagogiques,
sén els que s’estableixen per a cada un en el Reial Decret 1683/2011, de 18 de novembre.

3. Els continguts i la carrega lectiva completa d’aquests moduls professionals s’estableixen en 'annex 1

del present decret.

Article 3. Organitzaci6 i distribucié horaria
La imparticié dels moduls professionals d'aquest cicle formatiu, quan s’oferisca en reégim presencial ordinari,
s’organitzara en dos cursos académics. La seqiienciacié en cada curs academic, la seua carrega lectiva completa i

la distribuci6 horaria setmanal es concreten en I'annex 11 del present decret.

Article 4. Moduls professionals: Formacié en centres de treball

1. El modul professional de Formaci6 en centres de treball es realitzara, amb caracter general, en el
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tercer trimestre del segon cuts.

Article 5. Espais i equipament

1. Els espais minims que han de reunir els centres educatius per a permetre el desenvolupament dels
ensenyaments d'aquest cicle formatiu, i complir la normativa sobre prevencié de riscos laborals, aixi com la
normativa sobte seguretat i salut en el lloc de treball, sén els establits en 'annex V d'aquest decret.

2. Els espais formatius establits poden ser ocupats per diferents grups d’alumnat que cursen el mateix
cicles formatius o etapes educatives o altres, 1 no necessariament han de diferenciar-se per mitja de tancaments.

3. L’equipament, a més de ser el necessari i suficient per a garantir 'adquisicié dels resultats
d’aprenentatge i la qualitat de I'ensenyament a 'alumnat segons el sistema de qualitat adoptat, haura de complir
les condicions seglents:

a) Els equips, les maquines i el material analeg que s’empre disposaran de la instal lacié necessaria
perque funcionen correctament, i compliran les normes de seguretat i de prevencié de riscos 1 totes les altres que
siguen aplicables.

b) La seua quantitat i caracteristiques haura d’estar en funcié del nombre d’alumnes i permetre
I’adquisici6 dels resultats d’aprenentatge, tenint en compte els criteris d’avaluacio i els continguts que s’inclouen

en cada un dels moduls professionals que s’impartisquen en els espais mencionats.

Article 6. Professorat

1. Els aspectes referents a les especialitats del professorat amb atribucié docent en els moduls
professionals del cicle formatiu de grau mitja en Postimpressio i Acabats Grafics, indicats en el punt 2 de Iarticle
2 del present decret segons el que preveu la normativa estatal de caracter basic, sén els establits actualment en
I'annex IIT A) del Reial Decret 1683/2011, de 18 de novembre, i en 'annex IIT del present dectet es determinen
les especialitats i, si és el cas, els requisits de formacié inicial del professorat amb atribucié docent en el modul
professional d’Anglés Tecnic inclos en Iarticle 7.

2. A fi de garantir la qualitat d’aquests ensenyaments, pet a poder impartir els moduls professionals que
conformen el cicle formatiu, el professorat dels centres docents no pertanyents a ’'administracié educativa,
ubicats en 'ambit territorial de la Comunitat Valenciana, hauran de posseir la titulacié academica corresponent
que es concreta en l'annex VI d'aquest decret i, a més, acreditar la formacié pedagogica i didactica a qué fa
referéncia larticle 100.2 de la LOE. La titulacié academica universitaria requerida s’adaptara a la seua equivaléncia

de grau/master universitari.

Article 7. Docencia en anglés
1. A fi que I'alumnat conega la llengua anglesa, en els vessants orals i escrits, que i permeta resoldre
situacions que impliquen la produccié i comprensié de textos relacionats amb la professié, conéixer els avangos

d’uns altres paisos, realitzar propostes d’innovacié en l'ambit professional i facilitar la seua mobilitat a qualsevol
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pais europeu, el curriculum d’aquest cicle formatiu la incorpora de manera integrada en dos moduls professionals
entre els que formen la totalitat del cicle formatiu.

2. Aquests moduls seran impartits de manera voluntaria pel professorat que hi tinga l'atribucié docent i
que, a més, posseisca I'habilitacié linglistica en anglés d’acord amb la normativa aplicable a la Comunitat
Valenciana. A fi de garantir que ensenyament en anglés s’impartisca en els dos cursos académics del cicle
formatiu de forma continuada es triaran moduls professionals d’ambdos cursos 1 els moduls susceptibles de ser
impartits en llengua anglesa sén els relacionats amb les unitats de competeéncia incloses en el titol.

3. Com a conseqiiencia de la major complexitat que suposa la transmissio i recepcié d’ensenyaments en
una llengua diferent de la materna, els moduls professionals impartits en llengua anglesa incrementaran la seua
carrega horaria lectiva, en dos hores setmanals per al modul que s’impartisca en el primer curs i dues hores per al
que es desenvolupe durant el segon curs. A més, el professorat que impartisca els dits moduls professionals
tindra assignades en l'horari individual tres hores setmanals de les complementaries al servei del centre per a la
preparacio.

4. Si no es compleixen les condicions indicades, amb caracter excepcional i de manera transitoria, els
centres autoritzats per a impartir el cicle formatiu, en el marc general del seu projecte educatiu concretaran i
desenvoluparan el curriculum del cicle formatiu incloent un modul d’Anglés Técnic en cada curs academic, la
llengua vehicular del qual sera 'anglés, amb una carrega horaria de dues hores setmanals en el primer curs i dues

hores setmanals en el segon curs. El curriculum d’aquests moduls d’Anglés Técnic es concreta en 'annex I'V.

Article 8. Autonomia dels centres

Els centres educatius disposaran, de conformitat amb la normativa aplicable en cada cas, de la necessaria
autonomia pedagogica, d’organitzaci6 i de gestié economica per al desenvolupament dels ensenyaments i la seua
adaptacié a les caracteristiques concretes de 'entorn socioeconomic, cultural i professional.

En el marc general del projecte educatiu, i depenent de les caracteristiques de l'entorn productiu, els centres
autoritzats per a impartir el cicle formatiu concretaran i desenvoluparan el curriculum per mitja de ’elaboraci6
del projecte curricular del cicle formatiu i de les programacions didactiques de cada un dels seus moduls
professionals, en els termes establits en aquest decret, i potenciaran o crearan la cultura de prevencié de riscos
laborals en els espais on s’impartisquen els diferents moduls professionals, aixi com una cultura de respecte
ambiental, treball de qualitat realitzat d’acord amb les normes de qualitat, creativitat, innovacié i igualtat de
generes.

La conselleria amb competencies en aquests ensenyaments de Formacié Professional afavorira Ielaboracié de
projectes d’innovacid, aix{ com de models de programacié docent i1 de materials didactics que faciliten al
professorat el desenvolupament del curriculum.

Els centres, en l'exercici de la seua autonomia, podran adoptar experimentacions, plans de treball, formes
d’organitzacié o ampliacié de ’horari escolar en els termes que establisca la conselleria amb competencies en

aquests ensenyaments de Formacié Professional, sense que, en cap cas, s’imposen aportacions a I'alumnat ni
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exigencies per a aquella.

Article 9. Requisits dels centres per a impartir aquests ensenyaments

Tots els centres de titularitat publica o privada ubicats en I'ambit territorial de la Comunitat Valenciana que
oferisquen ensenyaments conduents a lobtencié del titol de Tecnic en Postimpressié i Acabats Grafics,
s’ajustaran al que estableix la Llei Organica 2/2006, de 3 de maig, d’Educacio, i a les normes que la despleguen i,
en tot cas, hauran de complir els requisits que s’estableixen en article 46 del Reial Decret 1147/2011, de 29 de

juliol, a més del que estableix el Reial Decret 1683/2011, de 18 de novembre i normes que el despleguen.

Article 10. Avaluacié, promocié i acreditacid
Per a l'avaluacid, la promocié i l'acreditacié de la formacié establida en aquest decret caldra ajustar-se a les
normes que expressament dicte la conselleria amb competéncies en aquests ensenyaments de Formacid

Professional.

Article 11. Adaptaci6 als distints tipus 1 destinataris de I'oferta educativa

La conselleria amb competéncies en aquests ensenyaments de Formacié Professional, podra realitzar ofertes
formatives, d’aquest cicle formatiu, adaptades a les necessitats especifiques de col lectius desfavorits o amb risc
d’exclusio social i adequar els ensenyaments del cicle a les caracteristiques dels diversos tipus d’oferta educativa, a

fi d’adaptar-se a les caracteristiques dels destinataris.
DISPOSICIONS ADDICIONALS

Primera. Calendari d’implantacié

La implantacié del curriculum objecte de regulacié del present decret tindra lloc a partir del curs escolar 2016-
2017, per als ensenyaments (moduls professionals) seqlienciats en el curs primer de I'annex II del present decret i
en el curs 2017-2018, per als ensenyaments (moduls professionals) seqiienciats en el segon curs del mencionat
annex II. Simultaniament, en els mateixos cursos académics, deixaran d’impartir-se els corresponents al primer i
segon cursos dels ensenyaments establits per a 'obtenci6 del titol de Técnic en Enquadernacié i Manipulats de

Paper i Cartd, emparat per la Llei Organica 1/1990, de 3 d’octubre, d’Ordenacié General del Sistema Educatiu.

Segona. Autoritzaci6 de centres docents

Tots els centres de titularitat pablica o privada ubicats en 'ambit territorial de la Comunitat Valenciana que, en la
data d’entrada en vigor d’aquest decret, tinguen autoritzats ensenyaments conduents a 'obtencié del titol de
Técnic en Enquadernacié i Manipulats de Paper i Cartd, emparat per la LOGSE, queden autoritzats per a
impartir els ensenyaments conduents a l'obtencié del titol de Tecnic en Postimpressié i Acabats Grafics, emparat

per la LOE.
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Tercera. Requisits del professorat de centres privats o de centres publics de titularitat diferent de 'administraci6
educativa

El professorat dels centres de titularitat privada o de titularitat publica d’una altra administracié diferent de
I’educativa que, en la data d’entrada en vigor d’aquest decret, no tinga els requisits académics exigits en l’article 6
del present decret podra impartir els moduls professionals corresponents que conformen el present curtriculum si
estan en algun dels suposits seglients:

a) Professorat que haja impartit docéncia en els centres especificats en la disposicié addicional segona,
sempre que disposara per a aixo dels requisits academics requerits, durant un periode de dos cursos académics
complets, o a falta d’aixo dotze mesos en periodes continus o discontinus, dins dels quatre cursos anteriors a
I'entrada en vigor del present decret, en el mateix modul professional inclos en un cicle formatiu emparat per la
LOGSE que siga objecte de la convalidacié establida en I'annex IV del Reial Decret 1683 /2011, de 18 de
novembre. L’acreditacié docent corresponent podra sol licitar-se durant un any a 'entrada en vigor del present
decret.

b) Professorat que dispose d’una titulacié académica universitaria i de la formacié pedagogica i didactica
requerida i, a més, acredite una experiencia laboral com a minim de tres anys en el sector vinculat a la familia
professional, realitzant activitats productives o docents en empreses relacionades implicitament amb els resultats
d’aprenentatge del modul professional.

El procediment que s’ha de seguir per a obtindre 'acreditacié docent establida en aquesta disposicié addicional
sera el segiient:

El professorat que considere que té els requisits necessaris, la sollicitara a la direccié territorial amb
competencies en educacié corresponent, i adjuntara la documentacié segiient:

- Fotocopia compulsada del titol academic oficial.

- Documents justificatius de complir els requisits indicats en I'apartat a) i/o b) d'aquesta disposicié addicional.

El director/la directora tertitorial, amb un informe previ del Servei d’Inspeccié Educativa, elevara proposta de
resolucié davant de '0rgan administratiu competent en mateéria d’ordenacié d’aquests ensenyaments de Formacié
Professional, de la conselleria amb competéncies en materia d’educacié, que dictara una resolucié
individualitzada respecte d’aixo. Contra la resolucio, la persona interessada podra presentar recurs d’alcada, en el
termini d’un mes des de la notificaci6, davant de la Secretaria Autonomica de qui depenga el mencionat organ
administratiu competent, aspecte que haura de constar en la mencionada resolucié. Aquestes resolucions

quedaran inscrites en un registre creat a aquest efecte.

Quarta. Incidencia en les dotacions de despesa
La implementaci6 i posterior desplegament d’aquest decret hauran de ser atesos amb els mitjans personals i
materials de la conselleria competent en aquests ensenyaments de Formacié Professional, en la quantia que

prevegen els pressupostos anuals corresponents.
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DISPOSICIO TRANSITORIA

Unica. Procés de transici6 i drets de ’alumnat que estiga cursant el cicle formatiu establit per a 'obtenci6 del titol
de Técnic en Enquadernacié i Manipulats de Paper i Cartd, emparat per la Llei Organica 1/1990, de 3 d’octubre,
d’Ordenacié General del Sistema Educatiu.

1. L’alumnat que, al finalitzar el curs escolar 2015/2016, complisca les condicions requerides per a cursar

els ensenyaments del segon curs del titol de Técnic en Enquadernacié 1 Manipulats de Paper 1 Carté emparat per
la LOGSE, i que no haja superat algun dels moduls professionals del primer curs del cicle formatiu corresponent
els ensenyaments del qual se substitueixen d’acord amb allo que s’ha indicat en la disposicié addicional primera
del present decret, disposara de dos convocatories en cada un dels dos anys successius per a poder superar els
dits moduls professionals, sempre amb el limit maxim de convocatories pendents de realitzar per la persona
interessada, que estableix la normativa vigent en cada un dels régims d’imparticié dels ensenyaments de
Formacié Professional.
Transcorregut el dit petfode, en el curs escolar 2018/2019, se li aplicaran les convalidacions, per als moduls
superats, establides en l'article 14 del Reial Decret 1683/2011, de 18 de novembre, pel qual s’estableix el titol de
Técnic en Postimpressié i Acabats Grafics o norma basica que el substituisca, regulat per la Llei Organica
2/2006, de 3 de maig, d’Educacié.

2. L'alumnat que, al finalitzar el curs escolar 2015/2016, no complisca les condicions requerides per a
cursar els ensenyaments del segon curs del titol de Tecnic en Enquadernacié i Manipulats de Paper i Cartd,
emparat per la LOGSE, se li aplicaran les convalidacions establides en I'article 14 del Reial Dectret 1683 /2011, de
18 de novembre, pel qual s’estableix el titol de Tecnic en Postimpressié i Acabats Grafics, o norma basica que el
substituisca regulat per la LOE.

3. L’alumnat que, al finalitzar el curs escolar 2016/2017, no complisca, per no haver superat el modul
professional de Formacié en centres de treball, les condicions requerides per a obtindre el titol de Tecnic en
Enquadernaci6 i Manipulats de Paper i Carté emparat per la LOGSE, disposara d’una convocatoria en el segiient
curs escolar per a poder superar el dit modul professional, sempre amb el limit maxim de convocatories pendents
de realitzar per la persona interessada, que estableix la normativa vigent en cada un dels régims d’imparticié dels
ensenyaments de Formacié Professional. L'alumnat que, transcorregut el dit perfode, no haguera obtingut el
corresponent titol, se li aplicaran les convalidacions, per als moduls superats, establides en I'article 14 del Reial
Decret 1683/2011, de 18 de novembre, pel qual s’estableix el titol de Técnic en Postimpressi6 i Acabats Grafics,

o norma basica que el substituisca, regulat per la Llei Organica 2/2006, de 3 de maig, d’Educacio.
DISPOSICIO DEROGATORIA

Unica. Derogacié normativa
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Queden derogades totes les disposicions que del mateix rang o d’un rang inferior s’oposen al que estableix la

present norma.

DISPOSICIONS FINALS

Primera. Aplicacié i desplegament
Sautoritza a qui tinga la titularitat de la conselleria competent en materia educativa per a dictar totes les

disposicions que siguen necessaries per a I’aplicacio i el desplegament del que disposa el present decret.

Segona. Entrada en vigor
Aquest decret entrara en vigor endema de ser publicat en el Diari Oficial de la Comunitat Valenciana. No obstant

aixo, els seus efectes s’entendran referits a partir de I'inici dels processos d’escolaritzacié del curs 2016-17.

Valéncia,
El president de la Generalitat,

XIMO PUIG I FERRER

El conseller d’Educacié, Investigaci6, Cultura i Esport,

VICENT MARZA IBANEZ
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ANNEX
Moduls professionals

1. Modul professional: Guillotinat i plegat

Codi: 1214

Duraci6 192 hores

Continguts:

a) Preparaci6 de les materies primeres i dels elements auxiliars:

Caracteristiques dels suports: sentit de fibra, resistencia al plegat i ruptura en el plegat, entre altres.
Materies primeres per a enquadernacié: suports, coles, fils, fil d’aram i altres.

Equips auxiliars: carretons, relligadores, voltejadores, precinte, caixes i palets, entre altres.
Repintats i agulletes en els processos de manipulat i enquadernacié.

Condicionament de suports paperers. Temperatura i humitat relativa.

Caracteristiques reologiques de les coles.

b) Preparaci6 de la guillotina:

Tragats, classes 1 caracteristiques. Procés de tall segons tragats.

Mesures estandard de plecs.

Sistemes de tall: guillotines lineals, trilaterals i cisalles.

Components i mecanismes de les guillotines: taula, escaires, pitjador, sistema de mesurament, llisté quadrat,
matalas d’aire 1 plafé d’operacié.

Elements electromecanics de les guillotines.

Funcionament i parametres d’ajust de les guillotines.

Programes de tall.

Ganivetes: materials i aliatges, angle d’afilat i caracteristiques de tall.

Taules vibradores.

Llistons quadrats: materials, ajustos i substitucio.

Elements auxiliars de les guillotines. Sistemes d’alimentacio i eixida.

Sistemes robotitzats per al tall.

Programacié dels talls en guillotines lineals.

Defectes d’excés o defecte de pressio en el pitjador.

¢) Execucié del programa de tall:

Sistema d’alimentaci6 i eixida de la guillotina.

Sistemes de mostreig.

Defectes del guillotinat: distorsions del format per desquadres, fallades de pressié o excés d’altura, mosses,

rebaves i repintats, entre altres.

10
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Confeccié de comunicats de producci6 i arxivament de mostres.

Registre de dades en fulls de control i seguiment del procés.

d) Regulacié de la plegadora:

Tracats, classes i caracteristiques.

Mesures estandard de plecs.

Procés de plegat. Principis tecnologics.

Plegats segons tracats.

Tipus de plegat i imposicio.

Plegadores de bosses, de ganivetes i combinades. Caracteristiques i funcionament.

Sistema d’alimentacié: taula d’apilat, aspiracio6 i entrada de plecs, boles de transport, fleixos estabilitzadors 1
baixapuntes.

Parts que componen les estacions de plegat: escaires, bosses, ganivetes, rodets de pressio, boles d’arrossegament i
tleixos d’assentament.

Materials auxiliars de les plegadores.

Programes de plegat.

Processos de tall, perforat i fes en linies de plegat.

Tipus de perforat, de ganivetes i d’onduladores.

Elements de registre i control en plegadores.

Sincronitzacié dels elements de la plegadora.

e) Realitzacié del plegat:

Preparacié de la guillotina.

Execucié del programa de tall.

Sistemes de mostreig.

Controls de qualitat del producte: foliacié, repintats, agulletes, frecs, tall, perforat i fes, entre altres.
Ajust de parametres de producci6 durant la tirada: velocitat de la plegadora, alimentacié de plecs, sistema
d’eixida.

Confeccié de comunicats de produccio i arxivament de mostres.

Registre de dades en fulls de control i seguiment del procés.

f) Preparaci6 dels mecanismes d’apilat i eixida de la plegadora:

Sistemes d’eixida de les plegadores.

Mecanismes d’apilat en les plegadores.

Sistemes d’empaquetatge.

Sistemes de faixat.

Operacions de fleixat i tipus de fleix.

Sistemes d’emmagatzematge, encaixat i paletitzat.

Operacions finals: empaquetatge, encaixat, fleixat 1 paletitzat, entre altres.
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Identificacié del producte: cartel les, tipus, posicionament.

@) Realitzaci6 de la neteja i el manteniment preventiu de la guillotina i plegadora:
Manual del fabricant de la maquina: manual d’operacions, elements de seguretat, manteniment preventiu i
procediment de lubricacié.

Operacions de neteja en plegadores.

Operacié de substitucié de ganivetes.

Lubricants, tipus i aplicacio.

Sistemes de seguretat mecanica.

Circuits 1 filtres d’aire. Compressors.

Classificaci6 dels residus de la guillotina i de la plegadora.

Pla de prevencié de riscos laborals i de proteccié ambiental.

Registre de dades en fulls de control i seguiment del procés.

2. Modul professional: Enquadernacié en grapa
Codi: 1215.

Duracié 64 hores.

Continguts:

a) Preparacio de les estacions d’al¢at dels plecs:
Caracteristiques de l'ordre de treball.

Plecs regulars i casats.

Paginacié dels plecs i marques de control per a l'alcat.
Estacions d’alcat.

Sistema d’alimentaci6 de plecs.

Funcionament i parametres d’ajust de I'alimentacio i el registre.
Sistema de transport de plecs.

b) Regulaci6 dels capgals de grapat:

Capgals grapadores.

Conformaci6 de la grapa a partir del fil d’aram.
Ajustos de grossatia de grapat i pressio.

Tipus de fil d’aram.

Processos de grapat: a platina i a cavallet.
Determinacié del nombre 1 posicié de les grapes.
Tipus de grapes estandard i omega.

) Regulacié6 de la guillotina trilateral:

Guillotines trilaterals.

Funcionament i ajustos especifics.
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Ganivetes: materials i aliatges, angle d’afilat i caracteristiques de tall.

Operativitat del canvi de ganivetes.

Regulaci6 del pitjador.

Llist6 quadrat.

Defectes de tall: variacié dimensional, mosses i rebaves, entre altres.

Elements de registre i control en els trens de grapat.

d) Preparaci6 dels mecanismes d’apilat i eixida de 'enquadernacio:

Sistemes d’eixida en trens de grapat: apilat contrafet de revistes, fleixat, retractilat, faixat i embossat.
Mecanismes d’apilat i contrafet de revistes.

Sistemes de faixat.

Maquines de retractilar i embossar.

Operacions de fleixat i tipus de fleix per a revistes.

Operacions finals: emmagatzematge en caixes i paletitzat.

Caracteristiques d’expedici6 de la produccié en 'ordre de treball.

Identificacié del producte: cartel les, tipus i posicionament.

e) Realitzacié de 'enquadernacié amb grapes:

Sistemes de mostreig.

Controls de qualitat del producte: paginacié, alineament de plecs, posicié de les grapes, tancament correcte de
grapes, marques d’arrossegament, format refilat, tall sense mosses ni rebaves i eixida.

Ajust de parametres de producci6 durant la tirada: velocitat i sincronitzacié del tren de grapat, alimentacié de
plecs, grossaria de grapat, sistema d’eixida.

Confeccié de comunicats de producci6 i arxivament de mostres.

Preparaci6 1 reposicié de materials durant la tirada.

Defectes de 'enquadernaci6 de revistes, deteccié i solucions.

f) Realitzaci6 de la neteja i el manteniment preventiu de la maquina d’enquadernacié amb grapes:
Manual del fabricant de la maquina: manual d’operacions, elements de seguretat, manteniment preventiu i
procediment de lubricacié.

Operacions de neteja.

Lubricants, tipus i aplicacio.

Sistemes de seguretat mecanica.

Circuits i filtres d’aire. Compressors.

Operaci6 de substitucié de ganivetes.

Pla de prevencié de riscos laborals i de proteccié ambiental.

Registre de dades en fulls de control i seguiment del procés.

3. Modul professional: Enquadernaci6 en rustica i en tapa dura
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Codi: 1216.

Duraci6 176 hores.

Continguts:

a) Realitzaci6 de 'al¢ada:

Contrast de la maqueta amb el full de ruta.

Estacions d’al¢ada.

Sistema d’alimentaci6 i registre.

Funcionament i parametres d’ajust de les estacions d’al¢ada.

Maquines algadores: sistema de conduccid, sistema d’apilat i eixida de plecs al¢ats.
Maquines algadores: sincronitzacio i control de I'al¢ada.

Sistemes de mostreig.

Controls de qualitat del producte.

Registre de dades en fulls de control i seguiment del procés.

Confeccié de comunicats de producci6 i arxivament de mostres.

Sistema d’alimentacié i registre en les estacions d’al¢ada.

Cartel 1es: tipus 1 posicionament.

b) Realitzaci6 del cosit:

Maquines cosidores de fil.

Principis tecnologics i parametres de treball.

Sistema d’entrada: estacions d’alimentacio, transport i obertura de plecs, ventoses d’aspiracié i empenyadors o
pinces i cel lules lectores de plec.

Plafons de control en maquines cosidores.

Modul de cosit: cavallet, agulles, punxons i ganxos.

Tipus de fil.

Sistemes d’apilat i d'eixida en maquines cosidores de fil.

Preparaci6 de materials per a arreplega i l'alimentacié de maquines cosidores de fil.
Tipus de cosit.

Ajust de parametres de produccio: tensié del fil, perforacions adequades, plecs igualats, 1 altres.
Noves tecnologies de cosit sense fil, injeccié de coles, plastics i altres.

Sistemes de mostreig.

Controls de qualitat del producte cosit.

Arxivament de mostres.

Registre de dades en fulls de control i seguiment del procés.

Confeccié de comunicats de produccio.

Operacions finals: paletitzat, emmagatzematge i apilat de sobrants, entre altres.

¢) Regulacio6 de la linia d’enquadernacié en ristica:
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Alcadores de productes fresats, principis tecnologics.
Ajustos i regulacié de les alcadores.

Regulacié del marcador de blocs interiors.

Modul de fresatge.

Eines de tall, fresatge i raspallat.

Ajustos 1 regulacio.

Materials i caracteristiques.

Modul d’encolat.

Tipus de coles termotusibles (hot melf).

Dispositius aplicadors de cola.

Ajustos 1 regulacio.

Modul de premsat de blocs.

Modul de cobrir.

Ajustos i regulacié de alimentacié del modul.

Mecanismes d’uni6 i fixacié dels blocs o tripes a les cobertes.
Formaci6 del llom en 'enquadernacié en ristica.

Guillotina trilateral.

Funcionament i ajustos.

Tipus de ganivetes.

Operaci6 de substitucié de ganivetes.

Regulaci6 del pitjador.

Sistemes d’apilat i eixida en linies d’enquadernacié en rustica.
Modul apilador.

Regulaci6 de la cinta de transport, pales, escaires i acamuladors de llibres.
d) Regulacio de la linia d’enquadernacié en tapa:

Moduls d’addici6 de guardes. Principis tecnologics.

Sistema d’alimentacio.

Ajustos i regulacié del sistema d’encolat i mecanismes de pressio.
Mecanismes d’alimentacié de tapes. Principis tecnologics.
Estaci6 d’arredoniment del llom en tapes.

Regulaci6 de I'arredoniment del llom en la tapa.

Estaci6 d’encolat.

Regulacions en I'aplicacié de I'adhesiu.

Coles de dispersio.

Modul d’arredonir lloms i traure queix. Principis tecnologics.

Regulaci6 dels rodets arredonidors: fregador i mordasses.
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Variaci6 de la temperatura que s’ha d’aplicar en el llom.

Modul de col locacié de reforcos i capcades.

Ajustos 1 regulacio.

Tipus de reforcos 1 capgades.

Modul de posar en tapes.

Ajustos 1 regulaci6 de 'alimentacié del modul.

Mecanismes d’uni6 i fixacié dels blocs o tripes a les tapes.

Formaci6 del llom en I'enquadernaci6 en tapa.

Sistemes d’apilat i d'eixida en linies d’enquadernacié en tapa.

Modul apilador.

Regulacié de la cinta de transport, pales, escaires i acumuladors de llibres.
e) Realitzacié de 'enquadernaci6 en rustica i en tapa:

Estaci6é d’arredoniment del llom en tapes.

Preparaci6 de materials per a 'arreplega i l'alimentaci6 de les linies d’enquadernacié.
Defectes de 'enquadernacié en rustica.

Defectes de 'enquadernacié en tapa.

Sistemes de mostreig.

Controls de qualitat del producte enquadernat en ristica i en tapa.
Registre de dades en fulls de control i seguiment del procés.

Confecci6 de comunicats de producci6 i d'arxivament de mostres.
Operacions finals: paletitzat, apilat, encaixat 1 retractilat, entre altres.
Cartel 1es, tipus i posicionament.

f) Realitzaci6 de la neteja i manteniment preventiu de les linies d’enquadernacié en ristica i en tapa:
Manual del fabricant de la maquina: manual d’operacions, elements de seguretat, manteniment preventiu,
procediment de lubricaci6 i altres.

Operacions de neteja en linies d’enquadernacio.

Operaci6 de substitucié de ganivetes.

Lubricants, tipus i aplicacio.

Sistemes de seguretat mecanica.

Circuits 1 filtres d’aire. Compressors.

Pla de prevencié de riscos laborals i de proteccié ambiental.

Registre de dades en fulls de control i seguiment del procés.

Classificaci6 dels residus de les linies d’enquadernacio.

4. Modul professional: Encunyat.

Codi: 1217.
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Duracié 192 hores.

Continguts:

a) Preparacio de 'encuny per a la seua col locacié en el marc:

Disseny i fabricacié d’un encuny.

Tipus d’encunys: plans, rotatius, de fusta i acer, entre altres.

Defectes possibles en els encunys.

Caracteristiques fisiques de I'encuny: elements que el constitueixen, material, dimensions, grossor i altres.
El marc. Utilitat i caracteristiques.

Fleixos o ganivetes de tall, fes i trepat. Composicié. Forma del tall.

Fleixos de compensacié. Calcul del nombre de fleixos de compensacio.

Utensilis de tall (cisalles) i corbat per a fleixos.

Mosses o punts d’unié o subjeccié en els fleixos.

Normes de col locacié dels punts o mosses.

Relacio entre el gros del material i 'ample i la profunditat de la mossa.

Tensio entre els punts d’unié.

Maquines de mola fresadora per a fer mosses.

Funcions de 'engomat.

Gomes expulsores: tipus 1 caracterfstiques fisiques (material, duresa, forma i altres).

Determinaci6 de l'altura, duresa i forma de les gomes.

b) Regulaci6 del pas del suport:

El procés d’encunyat i les seues fases: entrada del suport que s'encunyara (plecs 1 impresos). Transport del plec
en maquina. Tall, fes, trepat, colp sec i altres. Expulsié de retalls sobrants. Separacié de poses. Eixida del suport.
El pla de 'encuny. Caracteristiques.

L'encunyadora. Caracteristiques i tipus. Encunyat en pla i rotatiu.

Encunyadores d’autoplatina.

Tipus de suport que s'encunyara: cartd ondulat, cartonet, cartolina i papet, entre altres.

Caracteristiques fisiques dels suports que cal encunyar: escairat, planor, humitat, direccié de fibra i altres.
Condicions d’emmagatzematge dels suports.

Elements de l'encunyadora. Funcions. Mecanismes d’alimentacio, registre, transport i eixida. Relacié entre
aquests.

La platina i el timpa.

Pinces d’entrada. Blanc de pinces.

Mecanismes de pressio.

Normes de seguretat per a les maquines, instal lacions 1 materials.

Factors i situacions de risc.

Mesures de proteccio.
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Plans i normes de seguretat 1 higiene.

¢) Preparaci6 de la contrapartida:

Necessitat de la contrapartida o arranjament de fesos.

Perfils per a arranjaments dels fesos. Carto (prespan). Canaleta de fibra (cito o reverse). Canaleta de plastic amb base
metal lica (chanel). Plaques de baquelita i fibra de vidre (pertinax o vetronit).
Contramotle per a colp sec.

Plaques d’acer fresades.

Contraplaca.

Cisalles de tall de perfils.

Calcul de la profunditat i I'amplaria del contrafes.

El doble fes. Caracteristiques i perfils apropiats.

d) Realitzacié de I'arranjament: L’arranjament en 'encunyat. Utilitat i components.
La xapa d’arranjaments.

Fulls d’arranjaments.

Tires d’arranjaments (alces). Caracteristiques 1 classes.

Alces de paper autoadhesiu de distints grossors 1 amplaries.

Alces metal liques.

Col 1ocaci6 correcta de les alces.

Gravats per a relleu en sec. Materials (magnesi, fotopolimers i altres.).

e) Preparaci6 del cos expulsor i del separador de poses:

Expulsors superiors i inferiors (mascle i femella). Funcions 1 classes.

El separador de poses: util superior (mascle) i inferior (femella). Funcions i classes.
Sistemes d’evacuacié de retalls.

Classes de punxons d’expulsié.

L’expulsié manual o « pelat».

Construccié manual de taulers portapunxons.

f) Realitzacié de Pencunyat del plec imprés:

Defectes durant la tirada: de registre de la imatge, de pressio (tall, tall discontinu i fesos).
Els fesos i el sentit de la fibra del suport. Suport de microcanal.

Envasos de fons automatic.

Solapes de tancament (inviolables).

Regulaci6 de la velocitat d’encunyat. Defectes.

Controls de producci6 durant la tirada: mostreig; parametres de control.

Qualitat en 'encunyat.

@) Realitzaci6 de la neteja i manteniment preventiu de l'encunyadora:

Manteniment de primer nivell de l'encunyadora.
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Manual tecnic de la maquina.

Funcié de la lubricacié: sistemes de lubricacié.

Tipus de compressors.

Mecanismes de seguretat.

Pla de prevencié: contingut i aplicaci6 al sector.

Riscos associats a la preparacio, regulacié de la maquina i realitzaci6é de 'encunyat.

Determinaci6 de les mesures de prevencié de riscos laborals en la preparacid, regulacié de la maquina i
realitzacié de 'encunyat.

Equips de protecci6 individual.

Prevencié de riscos laborals en els processos de preparacié, regulacié de la maquina i realitzacié de Pencunyat.
Fonts de contaminaci6 en la realitzacié de 'encunyat.

Sistemes de prevenci6 i proteccié del medi ambient.

5. Modul professional: Materials per a postimpressié

Codi: 1218.

Duracié 128 hores.

Continguts:

a) Preparaci6 dels materials laminars que intervenen en 'elaboracié de complexos:
Emmagatzematge de papers i plastics en plec i en bobina. Criteris i metodes.
Manipulaci6 dels suports en bobina i plec.

Composici6 i estructura del paper.

Composici6 i estructura dels plastics.

Principals defectes superficials dels papers.

Principals defectes superticials dels plastics.

Denominacié i formats comercials dels papers.

Denominacié i formats comercials dels plastics.

Canvis dimensionals dels papers.

Canvis dimensionals dels plastics.

Comportament dels suports en el procés grafic.

Estructura i classificacié de propietats dels papers.

Estructura i classificacié de propietats dels plastics.

Propietats dels papers i plastics que influeixen en la postimpressio.
Normes de mesurament de les propietats dels papers.

Normes de mesurament de les propietats dels plastics.
Instrumentacié i equips de mesurament.

b) Valoraci6 dels materials per a I’elaboracié d’embalatges:
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Denominacié i formats comercials dels cartons.

Manipulaci6 dels cartons.

Emmagatzematge dels cartons i cartonets. Normes.

Principals defectes superficials estructurals dels cartons ondulats.
Principals defectes dels cartonets.

Composici6 i estructura dels cartons ondulats i cartonets.

Canvis dimensionals dels cartons.

Preparacié 1 condicionament del cart6 i del cartonet per a la impressio.
Comportament dels cartons en el procés grafic.

Estructura i classificacié de les propietats dels cartons.

Propietats dels cartons que influeixen en la postimpressié.

Normes de mesurament de les propietats dels cartons.

Instrumentacié i equips de mesurament.

¢) Preparaci6 dels adhesius que cal utilitzar en 'elaboracié de complexos:
Classificaci6 dels adhesius segons:

— Composicié quimica.

— Suport quimic o diluent.

— Us final.

Components dels principals adhesius.

Composici6 i estructura dels autoadhesius.

Principals defectes dels autoadhesius.

Denominacié i formats comercials dels autoadhesius.

Procés de preparaci6 dels adhesius i coles:

— Adhesius en base aigua.

— Adhesius en base dissolvent.

— Sistemes reticulats UV.

— Altres adhesius.

Estructura i classificacié de propietats dels adhesius.

Instrumentacié i equips de mesurament.

d) Regulaci6 de les condicions de preparaci6 1 aplicacié dels vernissos, parafines i altres materials auxiliars:
Composici6 dels vernissos.

Tipus de vernissos.

Additius i condicionament dels vernissos.

Sistemes d’assecat. Relacié amb la classe de vernis i suport d’impressié empleats.
Parafines: caracteristiques, funcions i condicionament.

Tipus de parafines.
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Sistemes d’aplicaci6 de les parafines.

Pel licules d’estampaci6 i pel licules de laminat.

Anses de bosses.

e) Comprovaci6 de la forma impressora i preparacié de les tintes de flexografia:
Forma impressora flexografica: classes, elements, propietats i funcionament.
Preparaci6 de les formes impressores flexo.

Principals defectes de la forma flexografica

Composici6 1 classificacié de les tintes flexografiques.

Comportament de les tintes en la impressio.

Propietats de les tintes.

Normes de mesurament de les propietats de les tintes.

Instrumentacié i equips de mesurament.

Additius per a condicionar les tintes.

Preparacié de les tintes.

f) Realitzaci6 de la recollida selectiva de residus i neteja d’equips:

Residus generats en la postimpressio.

Classificaci6 dels residus.

Arreplega 1 tractaments dels residus.

Productes de neteja de la industria grafica.

Normes de prevenci6 de riscos laborals en el manipulat i la preparaci6 de les tintes i formes impressores de
flexografia.

Normes de prevenci6 de riscos laborals.

6. Modul professional: Impressié en flexografia

Codi: 0879.

Duracié 176 hores.

Continguts:

a) Regulaci6 de la bobina del suport:

Descripcié dels parametres de ordre de treball.

Recorregut de bobina en rotativa.

Tipus de maquines: en linia, en torreta o de tambor central. Tipus d’alineadors i guiat.
Preparaci6 de bobines fora de maquina. Configuracié de la connexié: recte i en forma de v o w. Sistema de
deteccié amb etiqueta.

Tensions de bobines. Valors en funcié del tipus de suport, grossor i amplaria.
Tractaments superficials del suport. Els diferents tipus de tractaments.

Acabats en linia. Tipus d’encunys: plans i rotatius. Elements per al plegat.
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Tipus de coles. Aplicacié d’un film metal litzat o un altre tipus de manipulat.

Dispositius d’eixida. Rebobinadors i apiladors.

b) Preparacié de la forma impressora:

Aplicaci6 dels parametres de 'ordre de treball en la preparacié 1 el muntatge de la forma impressora. Dades
tecniques de posicionament.

Control de qualitat de clixés i cilindres portaplanxes. Revisi6 dels clixés i dels tipus de cilindres.

Tipus d’adhesius per a clixés. Duresa i grossors.

Valors de posicié del fotopolimer. Dispositiu per perforacions o amb video.

) Regulaci6 dels cossos impressors:

Aplicaci6 dels parametres de ordre de treball. Disposicié dels diversos cilindres. Desenvolupament dels
cilindres.

Tipus de cilindres anilox: cromats i ceramics. Tipus de gravats i caracteristiques.

Tipus de tinters: oberts o de circuits tancats. Avantatges i inconvenients. Transferéncia de la quantitat de tinta.
Posici6 i estat dels cilindres i de les rasquetes o ganivetes dels tinters. Tipus de rasquetes.

d) Entonaci6 i registre de 'imprés:

Aplicaci6 dels parametres de ordre de treball. Originals i mostres de color.

Valors de tensi6 superficial del suport i del cos impressor. Proves d’ancoratge de tinta.

Pressions correctes entre cilindres i paral lelisme. Ajust micrometric.

Equips d’assecat entre colors. Tipus d’assecat: aire calent o radiaci6. Tunel d’assecat. Proves d’assecat de la
impressio.

Control de qualitat amb mostres autoritzades. Senyals d’impressio6 i proves de contracte.

Densitometria i colorimetria: parametres de mesurament, tira de control, camps i equips. Control manual, remot i
automatic.

e) Desenvolupament de la tirada:

Aplicaci6 dels parametres de Pordre de treball en el desenvolupament de la tirada. Constancia dels valors en tota
la tirada.

Marges de valors tonals i de registre. Densitats incorrectes.

Utilitzaci6 de densitometre i colorimetre. Calibratge i manipulacié.

Tipus de mostrejos de la tirada. Visors d’inspeccié de banda.

Valoracié dels mostrejos. Encreuaments de registre 1 pegats de control de pressions. Falques de guany de punt i
balang de grisos.

Fulls de control amb valors obtinguts. Emmagatzematge de valors de viscositats de tinta, pressions i mostres
obtingudes.

Normativa de prevencié de riscos laborals. Dispositius de seguretat.

f) Ajustos dels acabats realitzats en linia:

Guiat de la bobina i rebobinadors. Tipus de rebobinadors amb canvi automatic o sense automatic.
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Equips auxiliars d’encunys plans i rotatius. Dispositius d’expulsio.

Equips auxiliars de superestructura de plegat i volteig de la banda.
Dispositius de termorrelleu. Equips de pelat o buidatge del material sobrant del suport.
Dispositius de gofratge o relleu en sec.

Mostra d'acotacions de Pordre de treball amb el posicionament de talls, fesos, plegats o altres tractaments.
Normativa de prevencié de riscos laborals. Dispositius de seguretat.

@) Aplicaci6 de la neteja i manteniment de la maquina:

Productes de neteja per a tintes.

Condicions dels cilindres anilox. Atencid i conservacio.

Mecanismes de funcionament de les maquines. Lubricat d’engranatges.
Llibre de manteniment de la maquina i equips auxiliars.

Caracteristiques técniques de les maquines.

Revisions periodiques: diaries, setmanals, mensuals o semestrals.

Reciclatge de draps, tintes i productes quimics. Gesti6 de residus.

h) Aplicaci6é de normes de prevencié de riscos laborals i proteccié ambiental:
Pla de prevencié. Contingut i aplicacié al sector.

Identificacié dels riscos associats a la impressio per flexografia.

Fonts de contaminaci6 en flexografia.

Determinaci6 de les mesures de prevencié de riscos laborals en flexografia.
Prevencié de riscos laborals en els processos d’impressié per tlexografia.
Prevenci6 i protecci6 col lectiva.

Equips de proteccié individual.

Gesti6 de la proteccié ambiental.

Normativa de prevenci6 de riscos laborals i de proteccié ambiental.

Meétodes/normes d’ordre i neteja.

7. Modul professional: Elaboracié de tapes i arxivadors.

Codi: 1220.

Duracié 160 hores.

Continguts:

a) Regulaci6 1 ajust dels mecanismes de la maquina de confecci6 de tapes i arxivadors:
Full de ruta: caracteristiques técniques i parametres.

Manuals tecnics de les maquines de confeccid de tapes i arxivadors.

Maquines de confecci6 de tapes i arxivadors:

— Tipus: automatiques i semiautomatiques.

— Sistema d’alimentacié i registre.
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— Elements de control. Formats. Pressio.

Parametres de produccié. Control de la posicié del contingut del material de coberta i de la fixacié d'aquest.
Ajust correcte de 'entrada i I'eixida. Registre. Velocitat. Pressio.

Anomalies habituals en el procés de confeccié de tapes. Agulletes. Bosses d’aire. Arrugues. Mala adheréncia en
les puntes. Ondulaci6 del llom a contrafibra. Migraci6 del vehicle de la tinta impresa de la coberta.

b) Confeccié de les tapes i arxivadors:

Materials d’enquadernacio:

— Cart6: compacte, contracolat, ploma, encoixinat i altres.

Material de coberta:

— Cel lulosics: geltex, carpeline i altres.

— Plastics: guaflex, telflex o vanol, Polipiel i altres.

— Teles: gematex, linocolor, buckram, arpillera i altres.

— Pell: badana, marroqui, tafilet, cabra, molt6, vedella i altres.

Coles i adhesius:

— Aquosos: termofusibles o ot melt, de dispersid, poliutera o PUR i autoadhesius.

Caracteristiques. Gramatge. Grossor. Direccié de fibra. Alcalinitat. Grau de finor. Densitat.

Propietats. Resistencia mecanicaquimica. Flexibilitat. Durabilitat. Adheréncia. Temps d’assecat. Elasticitat. Altres
propietats.

Instruments i equips de verificacié: flexometre, calibre, micrometre, viscosimetre, phmetre, higrometre, pu/l est i
altres.

Parametres dels materials d’enquadernacié. Format. Mesures. Grossor. Gramatge.

Productes per a enquadernacié. Llibres d’art. Diccionaris. Enciclopedies. Atles. Novel les d’edicié de luxe. Altres
productes.

Parts del llibre. Externes. Internes. Formats.

Fases de control: de recepcié de materials, de processos i de productes.

¢) Regulaci6 dels mecanismes de la maquina d’estampaci6 de tapes i arxivadors:

Maquina d’estampacié de tapes:

— Tipus: automatiques i semiautomatiques.

— Sistema d’alimentacié i registre.

— Elements de control: formats, pressio, temperatura, temps i velocitat.

Funcionament i ajust dels parametres de produccié per a Pestampacié. Ajust correcte de I'entrada i I'eixida.
Sistema de transport. Tacons d’impressi6. Velocitat. Tensié bobina. Pressi6. Temperatura.

Errors habituals en el procés d’estampacié. Falta d’'uniformitat de fons. Mala adherencia de la pel licula.
Rebentats. Perdua de detalls. Falta de brillantor. Restes de pel licula d’estampacio.

Parametres de qualitat. Registre. Brillantor de la pel licula. Adherencia. Neteja. Uniformitat de pressié. Definicid

del perfil d’estampacio.
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Manuals tecnics de les maquines d’estampacié de tapes i arxivadors.

Gravats:

— Tipus. Acer. Magnesi. Zinc. Altres materials.

— Caracteristiques. Resistencia. Tirada. Qualitat.

— Parametres d’ajust. Col locaci6 correcta. Adheréncia a la platina. Altres parametres.
Pel licules d’estampacio:

— Tipus. Or. Plata. Metal lica.

— Parametres que cal tindre en compte: grandaria adequada de la bobina.

— Tipus de pel licula. Adherencia. Influéncia de la temperatura.

— Brillantor. Registre. Altres parametres.

d) Realitzacié de I'estampaci6 de tapes i arxivadors:

Coles i adhesius:

— Tipus. Termofusibles o adhesius termofusibles (bof melf). De dispersié. Poliureta o PUR. Altres tipus.
— Caracteristiques. Composicié. Densitat. Altres caracteristiques.

— Propietats. Adherencia. Elasticitat. Temps d’assecat. Altres propietats.

— Influéncia de la densitat, quantitat i temperatura en la qualitat del producte final.
Fases de control: de recepcié de materials, de processos i de productes.

e) Preparaci6 dels mecanismes de I’apilat i I'eixida:

Recepci6 i emmagatzematge de materials:

— Emmagatzematge i empaquetatge de tapes i arxivadors: en caixes, palets, a granel i altres.
— Sistemes de transport i manipulacié de la carrega: manuals, mecanics 1 automatics.
Especificacions i parametres. Mesures. Velocitat de produccié.

Especificacions d’apilat. Altres especificacions.

f) Realitzaci6 de la neteja i del manteniment preventiu de les maquines de confeccid i estampacio de tapes i
arxivadors:

Manual de manteniment preventiu:

— Nivells.

— Normes.

— Periodicitat.

— Tipus. Neteja. Greixatge. Verificacié de circuits i filtres.

— Recanvi de consumibles. Altres.

Prevencié de riscos laborals i de proteccié ambiental:

— Tipus de prevencié. Primaria. Secundaria. Terciaria.

— Tipus de riscos. Mecanics. Fisics. Quimics. Biologics. Psicologics i socials.

— Condicions de treball. De seguretat. Ambientals. De carrega.

— Organitzacio.
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— Equips de proteccié: ulleres, guants 1 altres.

— Tecniques de prevencid sobre seguretat i higiene.
Residus:

— Tipus: solids, liquids i gasosos.

— Fitxes de seguretat.

— Sistemes de separacié dels residus. Gabies. Poals.

— Deposits. Garrafes. Altres sistemes.

8. Modul professional: Tractament superficial de I'imprés.

Codi: 1221.
Duracié 198 hores.
Continguts:

a) Preparaci6 de la maquina d’estampaci6 per calor:

El procés d’estampat per calor i les seues fases: entrada, transport i eixida del suport en la maquina d’estampar.

26

Col locacié de les bobines. Programacié dels avancos que s'estamparan. Col locacié dels gravats. Estampaci6 per

calor. Arreplega del film ja estampat.

Els gravats. Disseny i fabricacié. Materials: magnesi, bronzes, aliatges 1 altres. Caracteristiques: duresa, espessor,
dimensions, grossor. Tipus de gravats: plans i rotatius. Defectes possibles en els gravats.
La branca calefactada o niu d’abella. Utensilis per a fixar-hi els gravats.

L’ajust en estampacio per calor. Utilitat i components. La xapa d’ajustos. Fulls d’arranjaments.

Coixins en I'estampacio: cartolines i baquelites.

Alces de paper autoadhesiu de distints grossors i amples. Col locacié correcta de les alces.

Caracteristiques i classes de pel licules d’estampacié: colors brillant i mat. Colors metal litzats i fluorescents. Amb

efectes holografics i especials. Transparents.

Bobines de pel licula que s'empraran en funcié de la taca i del suport que es vol estampar.

b) Realitzacié de I'estampat per calot:

L’estampadora. Caracteristiques i tipus. Estampat en pla, pla cilindric i rotatiu. Estampadores en linia (co/d

stamping).

Parts components d’'una maquina estampadora. Funcié de cada una i relaci6 entre aquestes.

Guies o tacons laterals. Ultilitzacié segons el suport.
La platina i el timpa.

Les pinces d’entrada. Blanc de pinces.

Mecanismes de pressio.

L’estampaci6 en funci6 de la taca que cal realitzar.

L’estampaci6 en funcié del suport (cart6, microcanal i plastificat).

La qualitat en la fabricacio.
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El control de qualitat. Conceptes que hi intervenen.

Elements de control. Fases de control: recepcié de materials, processos 1 productes.

Normes ISO i UNE.

Manteniment de primer nivell de la plastificadora.

Manual tecnic de la maquina.

Funci6 de la lubricacio.

Tipus de compressors.

Mecanismes de seguretat.

Equips de proteccié6 individual

Prevencié de riscos laborals en els processos de preparacié, regulacié de la maquina i realitzacié de Pestampat.
Fonts de contaminaci6 en la realitzacié de 'estampat.

¢) Preparaci6 de la maquina plastificadora:

El procés de plastificat i les seues fases: entrada, transport 1 eixida del suport en la plastificadora. Impregnaci6 del
film amb adhesiu. Assecat de 'adhesiu. Laminacié del film amb el paper. Tall i apilament del paper laminat.
Caracteristiques 1 tipus de plastificat: plastificat dry, amb adhesius base aigua, amb adhesius solvent Zess.
Tipus de film per a laminacié.

Tipus d’adhesius.

Relacié de 'adhesiu amb el suport i el film que s'utilitzara.

Pressi6 del cilindre de la camisa.

Temperatura optima de la cola.

Pressi6 entre calandra i cautxd, en funcié del gramatge 1 la grandaria del paper.

La calandreta d’entrada. Funcié i temperatura, segons velocitat de la maquina.

Ganivetes giratories calentes.

Equilibri correcte entre I'assecat del forn i el de la calandra.

d) Realitzaci6 del plastificat:

La plastificadora. Caracteristiques i tipus: plastificat dry, amb adhesius base aigua i amb adhesius solvent /ss.
Parts components d’una maquina plastificadora 1 funcié de cada una d’aquestes.

Mecanismes d’alimentacié, registre del suport, transport i eixida. Relacié entre aquests.

Tipus de suport que cal plastificar. Caracteristiques. Defectes possibles i condicions d’emmagatzematge.
Manual tecnic de funcionament de la maquina plastificadora.

Funci6 del dispositiu lleva formes.

Porositat dels suports i la seua relacié amb la quantitat d’adhesiu que cal aplicar.

Quantitat correcta d’adhesiu perque els treballs apeguen bé i no queden amb mal aspecte o que es produisca
Pefecte pell de taronja.

La qualitat en la fabricacio.

El control de qualitat. Conceptes que hi intervenen.
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Elements de control. Fases de control: recepcié de materials, processos 1 productes.

Normes ISO i UNE.

Manteniment de primer nivell d’una plastificadora.

Manual tecnic de la maquina.

Funci6 de la lubricacio.

Tipus de compressors.

Mecanismes de seguretat.

Pla de prevencié. Contingut 1 aplicacié al sector.

Riscos associats a la preparacio, regulacié de la maquina i realitzacié del plastificat.

Equips de protecci6 individual.

Prevencié de riscos laborals en els processos de preparacio, regulacié de la maquina i realitzacié del plastificat.
Fonts de contaminaci6 en la realitzacié del plastificat.

e) Preparaci6 de la maquina envernissadora:

El procés d’envernissat i les seues fases: entrada, transport i eixida del plec en la maquina envernissadora.
Impregnaci6 del plec amb adhesiu. Assecat i apilament.

L’envernissadora. Caracteristiques i tipus.

Classes d’envernissat: segons el procés (en linia i fora de linia), segons la superficie que s'envernissara (fons i
reserva), segons I'assecat (convencional o UVI), segons la composicio (gras, acrilic 1 UVI) i especials (tintes
hibrides 1 holografiques).

Tipus de planxes d’envernissat.

Disseny i fabricaci6 de la planxa d’envernissat: cautxu o fotopolimer.

Disseny i fabricaci6 de la pantalla serigrafica d’envernissat.

Relacio entre la filatura de la pantalla serigrafica i el vernis.

Diferencies entre les planxes per a envernissat de fons o reserva.

Calandreta lleva pols. Funcions i temperatura.

Temperatura adequada del vernis.

Additius que es poden usar amb el vernis: anivelladors, antirebuig o anticrater i antiadherent (antiblocking).
Pressi6 dels cilindres envernissadors.

Relaci6 entre les velocitats dels cossos d’entrada, envernissat i assecat.

Intensitat optima del forn UVI.

Temperatura optima de la taula de refrigeracié.

f) Realitzacié de envernissat:

Parts components d’'una maquina envernissadora i funcié de cada una d’aquestes.

Mecanismes d’alimentacié, registre del suport, transport i eixida. Relacié entre aquests.

Separaci6 dels plecs en maquina.

Relacié entre els distints components que intervenen directament en el procés. Gramatge del paper. Porositat del
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paper. Grandaria del plec. Quantitat de plecs. Capa de tinta de 'anvers i del revers. Quantitat de pols
antimaculants que hi ha en el papet. Tensi6 superficial del suport imprés. Estat de frescor de la tinta.
Porositat dels suports per a graduar adequadament la quantitat de vernis que s'aplicara.

Pressi6 adequada de la calandra en funcié del gramatge i la grandaria del paper.

La qualitat en la fabricacio.

El control de qualitat. Conceptes que hi intervenen.

Elements de control. Fases de control: recepcié de materials, processos i productes.

Normes ISO 1 UNE.

Manteniment de primer nivell d’una envernissadora.

Manual tecnic de la maquina.

Funcié6 de la lubricacio.

Tipus de compressots.

Mecanismes de seguretat.

Pla de prevencié. Contingut 1 aplicacié al sector.

Riscos associats a la preparacio, regulacié de la maquina i realitzacié de 'envernissat.

Equips de proteccié6 individual.

Prevencié de riscos laborals en els processos de preparacid, regulacié de la maquina i realitzacié de envernissat.

Fonts de contaminacié en la realitzacié de Penvernissat.

9. Modul professional: Formacié d’envasos.

Codi: 1222

Duracié 64 hores.

Continguts:

a) Selecci6 1 col locacid dels elements intercanviables en la plegadora engomadora:

El procés de formaci6 de 'envas.

Estotjos (caixes) i carpetes.

Classificaci6 dels estotjos: caixa estandard, de fons automatic, de quatre o sis punts, tapa amb solapes o sense, de
doble paret i amb finestra encunyada.

Classificaci6 de les carpetes: tipus bossa CDj; carpetes amb una o dues bosses.

La maquina plegadora metxera. Funcionament. Dimensions i limitacions. Seccions: alimentacid, predoblegat,
encolat, doblegat i tancament, transferéncia i premsat.

Estris i elements intercanviables de la maquina: corrioles, corretges, passamans, patins i espas.

b) Preparaci6 de les seccions d’alimentaci6 i predoblegat del suport:

Sistemes d’alimentaci6 en plegadores metxeres.

Suports de carrega segons I'envas.

Cintes, galgues o ungles, panels laterals o cartel les i tanquetes o buguis.
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Necessitat del predoblegat o trencat de 'envas.

Ordre del predoblegat.

El predoblegat en les caixes de fons automatic 1 en les de quatre i sis punts.
Fesos de doblegat i fesos de tancament.

¢) Preparaci6 de I'encolat del suport:

Pestanyes d’encolat.

Tipus de cola utilitzats en la formacié de envas.

Fitxes tecniques de les coles.

Coles fredes i calentes (hot melf)

Temperatura optima de la cola.

Encolat superior i inferior.

Encolat electronic per injeccié, per mitja de tovetes o pistoles.
Relaci6 de 'encolat amb el suport de 'envas.

Fresatge de la zona d’encolat del suport.

Discos fresadors.

d) Preparaci6 de les seccions de tancament i transferéncia:
Carros 1 rodaments conics.

Espasi o lamina de doblegat. Tipus d’espasi.

Numeraci6 i posicié dels cossos de 'envas.

Pressi6 de premsat.

El separador numeric de caixes (colpejador o rodador).
Preselectors de temps d’espera i de temps de contacte.

El temporitzador programable.

e) Realitzaci6 del plegat i apegat per a la formacié de I'envas:
Caracteristiques fisiques del suport encunyat: cartolina, cartonet o carté ondulat; gramatge; sentit de fibra;
humitat; plastificat o envernissat; tipus de fes.

Necessitat de lairejat i igualat del suport.

Posici6 d’apilat del suport en entrada de maquina.

El plegat apegat en les caixes de tipus estandard.

El plegat apegat en les caixes de fons automatic.

El plegat apegat en les carpetes.

Comunicats de treball 1 fulls de ruta en paper.

Comunicats de treball i fulls de ruta informatitzats.

Sistemes informatics de captura de dades en planta.

La qualitat en la fabricacio.

El control de qualitat. Conceptes que hi intervenen.
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Elements de control. Fases de control: recepcié de materials, processos 1 productes.
Normes ISO i UNE.

Sistemes de mostreig (militar 1 estandard o altres de similars).

f) Realitzacié del manteniment preventiu i la neteja de la plegadora engomadora:
Manteniment de primer nivell d’una plegadora engomadora.

Manual tecnic de la maquina: greixatge i lubricacio.

Funci6 de la lubricacié.

Sistemes de lubricacié.

Tipus de compressors.

Mecanismes de seguretat.

Pla de prevencié. Contingut i aplicacié al sector.

Riscos associats a la prepatacio, regulacié de la maquina i realitzacié del plegat apegat.
Determinaci6 de les mesures de prevencio de riscos laborals en la preparacio, regulacié de la maquina i
realitzaci6 del plegat apegat.

Equips de proteccié individual.

10. Modul professional: Formaci6 i orientacié laboral.

Codi: 1223

Duracié 96 hores.

Continguts:

a) Busca activa d’ocupacié:

Valoracié de la importancia de la formacié permanent per a la trajectoria laboral i professional del Teécnic en
Postimpressi6 i Acabats Grafics.

Analisi dels interessos, les aptituds i les motivacions personals per a la carrera professional.
Identificacié d’itineraris formatius relacionats amb el Tecnic en Postimpressié 1 Acabats Grafics.
Responsabilitzacié de 'aprenentatge. Coneixement dels requeriments i dels fruits previstos.
Definici6 i analisi del sector professional del titol de Tecnic en Postimpressi6 1 Acabats Grafics.
Planificacié de la carrera:

— Establiment d’objectius laborals, a mitja 1 llarg termini, compatibles amb necessitats i preferéncies.
— Objectius realistes i coherents amb la formaci6 actual i la projectada.

Procés de busca d’ocupacié en xicotetes empreses, mitjanes 1 grans empreses del sector.
Oportunitats d’aprenentatge i ocupacié a Europa. Europass, Ploteus.

Tecniques 1 instruments de busca d’ocupacié.

Valoraci6 de 'autoocupacié com a alternativa per a la insercié professional.

El procés de presa de decisions.

Establiment d’una llista de comprovacié personal de coheréncia entre pla de carrera, formacié i aspiracions.
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b) Gesti6 del conflicte i equips de treball:

Valoracié dels avantatges i inconvenients del treball d’equip per a Ieficacia de 'organitzacio.
Classes d’equips en el sector de I'envas i de 'embalatge segons les funcions que exerceixen.
Analisi de la formacié dels equips de treball.

Caracteristiques d’un equip de treball eficag.

La participacié en 'equip de treball. Analisi dels possibles rols dels seus integrants.

Definicié de conflicte: caracteristiques, fonts 1 etapes del conflicte.

Metodes per a la resolucié o supressio del conflicte: mediacid, conciliacié 1 arbitratge.

¢) Contracte de treball:

El dret del treball.

Intervencié dels poders publics en les relacions laborals.

Analisi de la relacié laboral individual.

Determinaci6 de les relacions laborals excloses 1 relacions laborals especials.

Modalitats de contracte de treball i mesures de foment de la contractacio.

Drets i deures derivats de la relacié laboral.

Condicions de treball. Salari, temps de treball i descans laboral.

Modificacid, suspensié i extincié del contracte de treball.

Representaci6 dels treballadors.

Negociaci6 col lectiva com a mitja per a la conciliacié dels interessos de treballadors i empresaris.
Analisi d’un conveni col lectiu aplicable a 'ambit professional del Tecnic en Postimpressio 1 Acabats Grafics.
Conflictes col lectius de treball.

Nous entorns d’organitzacié del treball: subcontractaci6 i teletreball, entre altres.

Beneficis per als treballadors en les noves organitzacions: flexibilitat i beneficis socials, entre altres.
d) Seguretat Social, ocupaci6 i desocupacié:

El sistema de la Seguretat Social com a principi basic de solidaritat social.

Estructura del sistema de la Seguretat Social.

Determinaci6 de les principals obligacions d’empresaris i treballadors en matéria de Seguretat Social: afiliacio,
altes, baixes i cotitzacio.

L’acci6 protectora de la Seguretat Social.

Classes, requisits i quantia de les prestacions.

Concepte i situacions protegibles per desocupacio.

Sistemes d’assessorament dels treballadors respecte als seus drets 1 deures.

e) Avaluaci6 de riscos professionals:

Importancia de la cultura preventiva en totes les fases de P'activitat professional.

Valoraci6 de la relaci6 entre treball i salut.

Analisi i determinacié de les condicions de treball.
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El concepte de risc professional. Analisi de factors de risc.

L’avaluacié de riscos en 'empresa com a element basic de P'activitat preventiva.
Analisi de riscos lligats a les condicions de seguretat.

Analisi de riscos lligats a les condicions ambientals.

Analisi de riscos lligats a les condicions ergonomiques 1 psicosocials.

Riscos especifics en el sector de 'envas i de 'embalatge.

Determinaci6 dels possibles danys a la salut del treballador que poden derivar-se de les situacions de risc
detectades.

f) Planificacié de la prevencié de riscos en 'empresa:

Drets i deures en materia de prevencio de riscos laborals.

Responsabilitats en materia de prevencié de riscos laborals.

Gesti6 de la prevencié en 'empresa.

Representaci6 dels treballadors en matéria preventiva.

Organismes publics relacionats amb la prevencié de riscos laborals.
Planificacié de la prevencié en 'empresa.

Plans d’emergencia i d’evacuacié en entorns de treball.

Elaboracié d’un pla d’emergéncia en una xicoteta o mitjana empresa del sector.
@) Aplicacié de mesures de prevencid 1 proteccié en 'empresa:

Determinaci6 de les mesures de prevencid i proteccié individual 1 col lectiva.
Protocol d’actuacié davant d’una situacié d’emergencia.

Primers auxilis. Urgéncia medica. Conceptes basics.

Aplicacié de tecniques de primers auxilis.

Formaci6 als treballadors en materia de plans d’emergencia.

Vigilancia de la salut dels treballadors.

11. Modul professional: Empresa i iniciativa emprenedora

Codi: 1224

Duracié 66 hores.

Continguts:

a) Iniciativa emprenedora:

Innovacié i desenvolupament economic. Principals caracteristiques de la innovacié en I'activitat d’envasos i
embalatges, enquadernacio i acabats grafics (materials, tecnologia 1 organitzacié de la produccio, entre altres).
La cultura emprenedora com a necessitat social.

El caracter emprenedor.

Factors clau dels emprenedors: iniciativa, creativitat i formacio.

La col laboracié entre emprenedors.
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L’actuacié dels emprenedors com a empleats d’una empresa relacionada amb 'envas i 'embalatge,
I’enquadernacié i els acabats grafics.

Lactuacié dels emprenedors com a empresaris en el sector de la postimpressio i dels acabats grafics.

El risc en Iactivitat emprenedora.

Concepte d’empresari. Requisits per a 'exercici de Iactivitat empresarial.

Objectius personals versus objectius empresarials.

Pla d’empresa: la idea de negoci en 'ambit de I'envas i 'embalatge, 'enquadernacio i els acabats grafics.
Bones practiques de cultura emprenedora en lactivitat de la postimpressio i els acabats grafics en 'ambit local.
b) L’empresa i el seu entorn:

Funcions basiques de 'empresa.

L’empresa com a sistema.

L’entorn general de 'empresa.

Analisi de 'entorn general d’una empresa relacionada amb Penvas 1 "embalatge, 'enquadernaci6 i els acabats
grafics.

L’entorn especific de 'empresa.

Analisi de 'entorn especific d’una empresa relacionada amb Uenvas i l'embalatge, 'enquadernacié i els acabats
grafics.

Relacions d’'una empresa d’envas i embalatge, enquadernaci6 i acabats grafics amb el seu entorn.

Relacions d’una empresa d’envas i embalatge, enquadernaci6 i acabats grafics amb el conjunt de la societat.
La cultura de 'empresa: imatge corporativa.

La responsabilitat social.

El balan¢ social.

L’etica empresarial.

Responsabilitat social i ética de les empreses del sector de la postimpressio i els acabats grafics.

¢) Creaci6 1 posada en marxa d’una empresa:

Concepte d’empresa.

Tipus d’empresa.

La responsabilitat dels propietaris de 'empresa.

La fiscalitat en les empreses.

Elecci6 de la forma juridica. Dimensi6 i nombre de socis.

Tramits administratius per a la constitucié d’una empresa.

Viabilitat economica i viabilitat financera d’una empresa relacionada amb I'envas i 'embalatge, 'enquadernacio i
els acabats grafics.

Analisi de les fonts de financament i elaboracié del pressupost d’una empresa relacionada amb 'envas i
I'embalatge, I'enquadernaci6 i els acabats grafics.

Ajudes, subvencions i incentius fiscals per a les Pime relacionades amb I’envas i "embalatge, 'enquadernacié i els
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acabats grafics.

Pla d’empresa: eleccié de la forma juridica, estudi de viabilitat economica i financera, tramits administratius i
gesti6é d’ajudes 1 subvencions.

d) Funci6é administrativa:

Concepte de comptabilitat i nocions basiques.

Operacions comptables: registre de la informacié economica d’una empresa.

La comptabilitat com a imatge fidel de la situacié economica.

Analisi de la informacié comptable.

Obligacions fiscals de les empreses.

Requisits i terminis per a la presentacié de documents oficials.

Gesti6 administrativa d’'una empresa relacionada amb I'envas i ’'embalatge, 'enquadernacié i els acabats grafics.

12. Modul professional: Formacié en centres de treball.

Codi: 1225

Duracié 380 hores.

Continguts:

a) Identificaci6 de I'estructura 1 organitzacié empresarial:

Estructura i organitzacié empresarial del sector de la postimpressio i dels acabats grafics.

Activitat de 'empresa i la seua ubicacié en el sector de la postimpressié i dels acabats grafics.
Organigrama de 'empresa. Relacié funcional entre departaments.

Organigrama logfstic de 'empresa. Proveidors, clients i1 canals de comercialitzacio.

Procediments de treball en 'ambit de 'empresa. Sistemes i metodes de treball.

Recursos humans en Pempresa: requisits de formacio i de competencies professionals, personals i socials
associades als diferents llocs de treball.

Sistema de qualitat establit en el centre de treball.

Sistema de seguretat establit en el centre de treball.

b) Aplicacié d’habits étics i laborals:

Actituds personals: empatia, puntualitat.

Actituds professionals: ordre, neteja, responsabilitat i seguretat.

Actituds davant de la prevenci6 de riscos laborals i ambientals.

Jerarquia en 'empresa. Comunicacié amb I'equip de treball.

Documentacié de les activitats professionals: métodes de classificacid, codificacid, renovacié i eliminacio.
Reconeixement i aplicacié de les normes internes de 'empresa, instruccions de treball, procediments
normalitzats de treball i altres.

¢) Preparaci6 dels materials per a la produccié d’enquadernacio i/o acabats grafics:

Caracteristiques dels suports: sentit de fibra, resistencia al plegat, ruptura en el plegat i altres.
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Materies primetes per a l'enquadernacié: suports, coles, fils i fil d’aram, entre altres.

Equips auxiliars: carretons, lligadores, voltejadores, precinte, caixes i palets, entre altres.

Repintats i agulletes en els processos de manipulat i enquadernaci6 i altres defectes d’'impressio.
Condicionament de suports paperers. Temperatura i humitat relativa.

Caracteristiques reologiques de les coles.

Productes de neteja de la industria grafica.

Normes de prevenci6 de riscos laborals en el manipulat i la preparacié de les tintes i formes impressores de
flexografia.

d) Regulacié de la plegadora i de la guillotina:

La guillotina: classes, elements, regulacions, manteniment i normativa de seguretat i prevenci6 de riscos laborals.
Sistemes de programaci6 de tall.

Defectes en la produccié.

Procediment de canvi de la fulla.

La plegadora: classes, elements, regulacions, manteniment i normativa de seguretat i prevencié de riscos laborals.
Processos de plegat.

Sistemes de mostreig.

Pla de manteniment preventiu en la plegadora.

e) Enquadernaci6 de llibres i de revistes:

Estacions d’alcat i embotit: elements, processos 1 sistemes de seguretat.

Capcals de grapat: nombre de grapes i regulacions, entre altres.

Cosidores de fil: elements, regulacions, processos i seguretat.

Classes de fils.

Fresadora: elements, tipus de freses, processos de fresatge i normes de prevenci6 de riscos laborals.
Coles 1 adhesius: classes, caracteristiques i prevenci6 de riscos laborals i mediambientals.

Defectes en la produccié de llibres i revistes.

f) Encunyat de materials:

L'encunyadora: elements, tipus i sistemes de seguretat.

Procés de registre del plec.

La contrapartida: classes i procés de treball.

Larranjament: plec d’arranjament i processos de col locacio.

Cos expulsor.

Defectes en encunyat: causes i solucions.

Prevencié de riscos laborals i mediambientals.

@) Formacié d’envasos i estotjos:

Plegadora engomadora: elements, processos 1 sistemes de seguretat.

Elements intercanviables en el procés.



& GENERALITAT VALENCIANA
A\

Predoblegat.
Encolat: tipus d’adhesius utilitzats.

Plegat i apegat.

Procés de neteja: productes. Prevencié de riscos laborals i mediambientals.

Manteniment preventiu i greixatge.

h) Plastificat, envernissat i estampat de productes grafics:
Plastificat: processos; classes de plastics; adhesius empleats.
Plastificadores: tipus; processos; sistemes de seguretat.
Envernissat: processos; classes de vernissos.

Envernissadores: tipus; processos de treball; sistemes de seguretat.

Estampat: procés, classes de pel licules, adhesius, relacié calor i procés.

La premsa d’estampat: tipus i sistemes de seguretat.

Prevencié de riscos laborals i mediambientals.

ANNEX II

Seqiienciaci6 i distribucié horaria setmanal dels moduls professionals.
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Cicle Formatiu de Grau Mitja: Postimpressioé i Acabats Grafics

Primer curs Segon curs
. Duraci6 (h/setmana)
MODUL PROFESSIONAL 2 trimestres | 1 trimestre
(hores)
(h/setmana) |  (hores)

1214. Guillotinat i plegat 192 6
1215. Enquadernaci6 en grapa 64 2
1217. Encunyat 192 6
1218. Materials per a postimpressio 128 4
1220. Elaboracié de tapes i arxivadors 160 5
1222. Formaci6 d’envasos 64 2
1223. Formacio i orientacié laboral 96 3
CV0001. Anglés Tecnic I-M. Horati reservat per a la

64 2
docencia en anglés
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1216. Enquadernaci6 en rustica i en tapa dura 176 8
0879. Impressio en flexografia 176 8
1221. Tractament superficial de P'imprés 198 9
1224. Empresa 1 iniciativa emprenedora 66 3
CV0002. Anglés Tecnic II-M. Horari reservat per a la
docencia en anglés * ’
1225. Formacio en centres de treball 380 380
Total en el cicle formatiu 2.000 30 30 380
ANNEX II1

PROFESSORAT
A. ATRIBUCIO DOCENT

MODULS PROFESSIONALS Especialitat del professorat | Cos

CV0001. Anglés Tecnic I-M Anglés
CV0002. Anglés Tecnic II-M

- Catedratic d’Ensenyament
Secundari
- Professor d’Ensenyament

Secundari

B. FORMACIO INICIAL REQUERIDA AL PROFESSORAT DE CENTRES DOCENTS DE

TITULARITAT PRIVADA O D’ALTRES ADMINISTRACIONS DIFERENTS DE I’EDUCATIVA

MODULS PROFESSIONALS

REQUISITS DE FORMACIO INICIAL

CV0001. Anglés Tecnic I-M
CV0002. Anglés Tecnic 1I-M

Els indicats per a impartir la materia d’Anglés,
d’Educaci6 Secundaria Obligatoria o de Batxillerat,
segons estableix el Reial Decret 860/2010, de 2 de
juliol, pel qual es regulen les condicions de formacié
inicial del professorat dels centres privats per a
exercir la docencia en els Ensenyaments d’Educacié

Secundaria Obligatoria o del Batxillerat (BOE del 17)

ANNEX IV
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Modul professional: Anglés Tecnic I-M.

Codi: CV0001

Duracié: 64 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacié.

1. Reconeix informaci6 professional i quotidiana continguda en discursos orals emesos en llengua estandard,
analitza el contingut global del missatge i el relaciona amb els recursos lingtifstics corresponents.

Criteris d’avaluacio:

a) S’ha situat el missatge en el seu context.

b) S’ha identificat la idea principal del missatge.

¢) S’ha reconegut la finalitat del missatge directe, telefonic o per un altre mitja auditiu.

d) S’ha extret informaci6 especifica en missatges relacionats amb aspectes quotidians de la vida professional i
quotidiana.

e) S’han seqiienciat els elements constituents del missatge.

f) S’han identificat les idees principals d’un discurs sobre temes coneguts, transmeses pels mitjans de
comunicacio i emeses en llengua estandard i articulades amb claredat.

g) S’han reconegut les instruccions orals 1 s’han seguit les indicacions.

h) S’ha pres consciencia de la importancia de comprendre globalment un missatge, sense entendre tots i cada un
dels seus elements.

2. Interpreta informaci6 professional continguda en textos escrits senzills, analitza de forma comprensiva els seus
continguts.

Criteris d’avaluacio:

a) S’han seleccionat els materials de consulta i diccionaris tecnics.

b) S’han llegit de forma comprensiva textos clars en llengua estandard.

¢) S’ha interpretat el contingut global del missatge.

d) S’ha relacionat el text amb I’ambit del sector a que es refereix.

e) S’ha identificat la terminologia utilitzada.

f) S’han realitzat traduccions de textos en llengua estandard i s'ha utilitzat material de suport en cas necessari.
2) S’ha interpretat el missatge rebut a través de suports telematics: adreca electronica, fax, entre altres.

3. Emet missatges orals clars estructurats, participa com a agent actiu en conversacions professionals.
Criteris d’avaluacio:

a) S’han identificat els registres utilitzats per a 'emissié del missatge.

b) S’ha comunicat utilitzant férmules, nexes d’unié i estrategies d’interaccio.

¢) S’han utilitzat normes de protocol en presentacions.

d) S’han descrit fets breus i imprevistos relacionats amb la seua professio.

e) S’ha utilitzat correctament la terminologia de la professio.

f) S’han expressat sentiments, idees o opinions.
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2) S’han enumerat les activitats de la tasca professional.

h) S’ha descrit i seqlienciat un procés de treball de la seua competencia.

1) S’ha justificat I'acceptacié o no de les propostes realitzades.

j) S’ha argumentat I’eleccié d’una determinada opci6 o procediment de treball triat.

k) S’ha sol licitat la reformulacié del discurs o una part d'aquest quan s’ha considerat necessati.
4. Elabora textos senzills en llengua estandard, respecta les regles gramaticals.

Criteris d’avaluacio:

a) S’han redactat textos breus relacionats amb aspectes quotidians i/o professionals.

b) S’ha organitzat la informacié de manera coherent i cohesionada.

¢) S’han realitzat resums de textos relacionats amb el seu entorn professional.

d) S’ha omplit documentaci6 especifica del seu camp professional.

e) S’han resumit les idees principals d’informacions donades, utilitza els seus recursos lingiistics.

f) S’han utilitzat les formules de cortesia propies del document a elaborar.

5. Aplica actituds i comportaments professionals en situacions de comunicacid, i descriu les relacions tipiques

caracteristiques del pafs de la llengua estrangera.

Criteris d’avaluacio:
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a) S’han descrit els protocols i les normes de relacié social propis del pais tenint en compte els costums i usos de

la comunitat on es parla la llengua anglesa.

b) S’han identificat els valors i les creences propis de la comunitat on es parla la llengua anglesa.
¢) S’han identificat els aspectes socioprofessionals propis del sector, en qualsevol tipus de text.
d) S’han aplicat els protocols i les normes de relaci6 social propis del pais de la llengua anglesa.
Continguts:

Comprensié de missatges orals:

- Missatges professionals del sector 1 quotidians.

- Missatges directes (en persona, per videoconferéncia...), telefonics i gravats.

- Conéixer la terminologia especifica del sector.

- Saber extraure la idea principal i les idees secundaries.

- Ser conscients dels distints recursos gramaticals i lingliistics perque la comunicacio siga possible.

Interpretacié de missatges escrits:

- Comprensi6 de missatges, textos, articles basics professionals 1 quotidians.
- Suports telematics: fax, correu electronic, burofax.

- Terminologia especifica del sector.

- Idea principal i idees secundaries.

- Recursos gramaticals: temps verbals, preposicions, adverbis, locucions preposicionals i adverbials, s de la veu

passiva, oracions de relatiu, estil indirecte, i altres.

- Relacions temporals: anterioritat, posterioritat, simultaneitat.
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Producci6 de missatges orals:

- Registres utilitzats en emissié de missatges orals.

- Terminologia especifica del sector.

- Marcadors lingtiistics de relacions socials, normes de cortesia i diferéncies de registre.

- Manteniment i seguiment del discurs oral:

- Suport, demostracié d’enteniment, peticié d’aclariment, 1 altres.

- Entonaci6é com a recurs de cohesio del text oral.

Emissi6 de textos escrits:

- Elaboracié de textos senzills professionals del sector i quotidians.

- Adequaci6 del text al context comunicatiu.

- Registre.

- Selecci6 lexica, seleccié d’estructures sintactiques, seleccié de contingut rellevant.

- Us dels signes de puntuacio.

- Coherencia en el desenvolupament del text.

Identificaci6 i interpretacié dels elements culturals més significatius dels paisos de llengua anglesa:

- Valoracié de les normes socioculturals 1 protocol laties en les relacions internacionals.

- Us dels recursos formals i funcionals en situacions que requereixen un comportament socioprofessional a fi de
projectar una bona imatge de 'empresa.

Orientacions pedagogiques:

Aquest modul conté la formacié necessaria per a 'exercici d’activitats relacionades amb les funcions d’atenci6 al
client, informacié 1 assessorament, desenvolupament i seguiment de normes de protocol i compliment de
processos i protocols de qualitat; tot aixo en anglés, incloent-hi aspectes com sén:

- L4s i l'aplicaci6 de les diverses tecniques de comunicacié per a informar i assessorar el client durant els
processos de servei.

- El desenvolupament i la formalitzacié de processos i protocols de qualitat associats a les activitats del servei.
Les activitats professionals associades a aquestes funcions, s’apliquen en els processos corresponents a la
qualificacié professional.

La formaci6 del modul contribueix a assolir els objectius generals del cicle formatiu i les competencies del titol.
Les linies d’actuaci6 en el procés d’ensenyament aprenentatge que permeten assolir els objectius del modul,
versaran sobre:

- La descripcio, I'analisi 1 I'aplicacié dels processos de comunicacié iles tecniques d’imatge personal utilitzant
l'anglés.

- Els processos de qualitat en 'empresa, la seua avaluacio i la identificacié i formalitzacié de documents associats
a la prestacié de serveis en anglés.

- La identificaci, l'analisi i els procediments d’actuacié davant de queixes o reclamacions dels clients en anglés.
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Modul professional: Anglés Tecnic 11-M

Codi: CV0002

Duracié: 44 hores

Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacié.

1. Produeix missatges orals senzills en llengua anglesa, en situacions habituals de 'ambit social i professional de
I’empresa i reconeix i aplica les normes propies de la llengua anglesa.

Criteris d’avaluacio:

a) S’han identificat missatges de salutacions, presentacio i acomiadament, amb el protocol 1 les pautes de cortesia
associades.

b) S’han utilitzat amb fluidesa missatges proposats en la gestié de cites.

) S’han transmés missatges relatius a justificacié de retards, absencies, o qualsevol altra eventualitat.

d) S’han utilitzat amb suficient fluidesa les expressions habituals per al requeriment de la identificaci6 dels
interlocutors.

e) S’han identificat missatges senzills relacionats amb el sector.

2. Manté conversacions en llengua anglesa, senzilles i rutinaries del sector 1 interpretat la informacié de partida.
Criteris d’avaluacio:

a) S’ha utilitzat un vocabulari técnic basic adequat al context de la situacio.

b) S’han utilitzat els missatges adequats de salutacions, presentacio, identificacio i altres, amb les pautes de
cortesia associades dins del context de la conversacio.

¢) S’han atés consultes directes telefonicament amb suposats clients i proveidors.

d) S’ha identificat la informacié facilitada i els requeriments realitzats per I'intetlocutor.

e) S’han formulat les preguntes necessaries per a afavorir i confirmar la recepcié correcta del missatge.

f) S’han proporcionat les respostes correctes als requeriments i a les instruccions rebuts.

@) S’han realitzat les anotacions oportunes en anglés en cas de ser necessari.

h) S’han utilitzat les férmules comunicatives basiques més usuals utilitzades en el sector.

i) S’han comprés sense dificultat els punts principals de la informacio.

3. Ompli documents rutinaris de caracter técnic en anglés, reconeix i aplica les normes propies de la llengua
anglesa.

Criteris d’avaluacio:

a) S’ha identificat un vocabulari basic d*as general en la documentaci6 del sector.

b) S’han identificat les caracteristiques basiques iles dades clau del document.

) S’ha analitzat el contingut i la finalitat de distints documents tipus d’altres paisos en anglés.

d) S’han omplit documents professionals relacionats amb el sector.

e) S’han redactat cartes d’agraiment a proveidors i clients en anglés.

f) S’han omplit documents d’incideéncies i reclamacions.

@) S’ha rebut i s'ha remés l'adreca electronica i el fax en anglés amb les expressions correctes de cortesia, salutacié
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1 comiat.

h) S’han utilitzat les eines informatiques en la redaccié i emplenament dels documents.

4. Redacta documents senzills de caracter administratiu/laboral i reconeix i aplica les normes propies de la
llengua anglesa i del sector.

Criteris d’avaluaci6:

a) S’ha identificat un vocabulari basic d*ds general en la documentacié propia de ’ambit laboral.

b) S’ha elaborat un curriculum vitae seguint el model europeu (Europass) o altres propis dels paisos de parla
anglesa.

¢) S’han identificat borses d’ocupacié en anglés accessibles per mitjans tradicionals 1 utilitzant les noves
tecnologies.

d) S’ha redactat la carta de presentacio per a una oferta d’ocupacio.

e) S’han descrit les habilitats personals més adequades a la sol licitud d’una oferta d’ocupacié.

£) S’ha inserit un eurricnlum vitae en una borsa de treball en anglés.

@) S’han redactat cartes de citacio, rebuig i seleccié per a un procés de seleccié en 'empresa.

h) S’ha desenvolupat una actitud de respecte cap a les distintes formes d’estructurar ’entorn laboral.

i) S’ha valorat la llengua anglesa com a mitja de relacio6 i enteniment en el context laboral.

5. Interpreta textos, documents, conversacions, gravacions o altres en llengua anglesa relacionats amb la cultura

general de negoci 1 empresa, i utilitza les eines de suport més adequades.

Criteris d’avaluacio:

a) S’ha interpretat informacié basica sobre empresa, el producte i el servei.

b) S’han interpretat estadistiques i grafics en anglés sobre 'ambit professional.

¢) S’han aplicat els coneixements de la llengua anglesa a les noves tecnologies de la comunicacié i de la

informacio.

d) S’ha valorat la dimensi6 de la llengua anglesa com a mitja de comunicacié base en la relacié empresarial, tant

europea com mundial.
Continguts:
Missatges orals senzills en anglés en situacions propies del sector:

- Recursos, estructures lingtiistiques i lexic basic sobre: presentacié de persones, salutacions i comiats,
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tractaments de cortesia, identificaci6 dels intetlocutors, gestio de cites, visites, justificacié de retards o abséncies,

allotjaments, mitjans de transports, horaris, actes culturals i analegs.
- Recepci6 i transmissié de missatges de forma: presencial, telefonica o telematica.

- Sol licituds 1 peticions d’informacio.

- Convencions i pautes de cortesia en les relacions professionals: horaris, festes locals i professionals 1 adequacid

al llenguatge no verbal.
- Estils comunicatius formals 1 informals: la recepci6 i relacié amb el client.

Conversaci6 basica en llengua anglesa en ’ambit de I’atencié al client.
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- Recursos, estructures lingtifstiques i léxic basic relacionats amb la contractacié, I'atenci6 al client, queixes 1
reclamacions: documents basics. formulacié de disculpes en situacions delicades.

- Planificacié d’agendes: concert, ajornament i anul Jacié de cites.

- Presentacié de productes/setveis: caractetistiques de productes/serveis, mesutes, quantitats, serveis i valors
afegits, condicions de pagament, etc.

- Convencions i pautes de cortesia, relacions i pautes professionals, usades en ’atenci6 al client, extern i intern.
Emplenament de documentacié administrativa i comercial en anglés:

- Interpretacié de les condicions d’un contracte de compravenda.

- Emplenament de documentacié comercial basica: propostes de comanda, albarans, factures proforma, factures,
documents de transport, documents de pagament o altres.

- Recursos, estructures lingtistiques, i lexic basic relacionats amb la gestié de comandes, contractacid, intencié i
preferéncia de compra, devolucions i descomptes.

Redaccié de documentaci6 relacionada amb la gestié laboral en anglés:

- Recursos, estructures lingtiistiques, 1 lexic basic relacionats amb ambit laboral: curriculum vitae en distints
models. Borses de treball. Ofertes d’ocupacié. Cartes de presentacio.

- La selecci6 i contractaci6 del personal: contractes de treball. Cartes de citacid, admissié i rebuig en processos de
seleccio.

- L’organitzaci6 de 'empresa: llocs de treball i funcions.

Interpretacié de textos amb eines basiques de suport (T1C):

- Us de diccionaris tematics, correctors ortografics, programes de traduccié automatics aplicats a textos
relacionats amb:

- La cultura d’empresa i els objectius: distints enfocaments.

- Articles de premsa especifics del sector.

- Descripcié i comparacio de grafics i estadistica. Compressi6 dels indicadors economics més habituals.

- Agenda. Documentaci6 per a 'organitzacié de cites, trobades, 1 reunions. Organitzacié de les tasques diaties.

- Consulta de pagines webs amb continguts economics en anglés amb informacié rellevant per a "empresa.
Orientacions pedagogiques:

Aquest modul conté la formacié necessaria per a 'exercici d’activitats relacionades amb les funcions d’atenci6 al
client, informacié i assessorament i compliment de processos i protocols de qualitat, tot aixo en anglés, incloent-
hi aspectes com son:

- L4s i l'aplicaci6 de les diverses tecniques de comunicacié per a informar i assessorar el client durant els
processos del servei.

- El desenvolupament i la formalitzacié de processos i protocols de qualitat associats a les activitats del servei.
Les activitats professionals associades a aquestes funcions s’apliquen fonamentalment en els processos propis del
nivell de qualificacié.

La formaci6 del modul contribueix a assolir els objectius generals del cicle formatiu i les competencies del titol.
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Les linies d’actuaci6 en el procés d’ensenyament aprenentatge que permeten assolir els objectius del modul,
versaran sobre:

- La descripci6, l'analisi i 'aplicacié dels processos de comunicacio i les técniques d’imatge personal utilitzant
P'anglés.

- Els processos de qualitat en 'empresa, la seua avaluacio i la identificacié i formalitzacié de documents associats
a la prestaci6 del serveis en anglés.

- La identificaci, l'analisi i els procediments d’actuacié davant de queixes o reclamacions dels clients en anglés.

ANNEX V
Espais minims
Espai formatiu Superficie m®
30 alumnes 20 alumnes
Aula polivalent 90 60
Taller d’enquadernaci6 i transformats 200 130
Aula técnica d’encunyat 150 100
Laboratori de matetials 90 60
Aula técnica de flexografia 200 130
Aula técnica de tapes i arxivadors 200 130
Aula técnica de tractament superficial de 'imprés 120 80
Aula tecnica de formacié d’envasos 120 80
ANNEX VI

Titulacions académiques requerides per a la imparticié dels moduls professionals que conformen el cicle

formatiu en els centres de titularitat privada, o d’altres administracions diferents de ’educativa.

Moduls professionals Titulacions

1214. Guillotinat i plegat Llicenciat en Comunicacié Audiovisual

1215. Enquadernaci6 en grapa Llicenciat en Periodisme

1216. Enquadernaci6 en rustica i tapa dura Llicenciat en Publicitat i Relacions Publiques

1217. Encunyat Llicenciat en Quimica

0879. Impressi6 en flexografia Enginyer Quimic
Enginyer Técnic Industrial especialitat en Quimica
Industrial
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Enginyer Técnic en Disseny Industrial

Enginyer Tecnic Forestal, especialitat en Indudstria
Forestals

Técnic Superior en Produccié en Inddstries d’Arts
Grafiques

Tecnic Especialista en Composicié

Tecnic Especialista en Enquadernacié

Tecnic Especialista en Impressié

Tecnic Especialista en Processos Grafics

Técnic Especialista en Reproduccié Fotomecanica

Técnic Especialista en Composicié d’Arts Grafiques

1218. Materials per a postimpressio
1220. Elaboracié de tapes i arxivadors
1221. Tractament superficial de I'imprés

1222. Formacié d’envasos

Llicenciat en Comunicacié Audiovisual

Llicenciat en Periodisme

Llicenciat en Publicitat i Relacions Publiques
Llicenciat en Quimica

Enginyer Quimic

Enginyer Tecnic en Disseny Industrial

Enginyer Tecnic Forestal, especialitat en Industries
Forestals

Enginyer Tecnic Industrial, especialitat en Quimica

Industrial

1223. Formacid i orientacié laboral

1224. Empresa i iniciativa emprenedora

Llicenciat en Dret

Llicenciat en Administracié i Direccié d’Empreses
Llicenciat en Ciencies Actuarials i Financeres
Llicenciat en Ciéncies Politiques i de I’Administracié
Llicenciat en Ciencies del Treball

Llicenciat en Economia

Llicenciat en Psicologia

Llicenciat en Sociologia

Enginyer en Organitzacié Industrial

Diplomat en Ci¢ncies Empresarials

Diplomat en Relacions Laborals

Diplomat en Educacié Social

Diplomat en Treball Social
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Diplomat en Gestié i Administracié Publica
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